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 معرفی شرکت تاراز نیر آداک:

سال  صنعت برق به عنوان طراح، تولید کننده و  97شرکت تاراز نیر آداک در  سیس گردید. به این با هدف فعالیت در  مجری تا

شرکت حفاظت در برابر  صلی این  شروع به فعالیت نمودیم. حوزه ا صان این حوزه انتخاب و  ص منظور همکارن خود را از بین متخ

شرکت در حوزه های دیگر نیز  ضافه ولتاژهای ناگهانی بوده اما با توجه به ظرفیت موجود در  صاعقه، ارتینگ و حفاظت در برابر ا

شی مانند  سات الکتریکی نیز فعالیت کرده ایم. خط م سی ستم های انتقال و توزیع نیرو، پروژه های نیروگاهی و تولید پراکنده، تا سی

 شرکت ترجمه و بهره گیری از استانداردهای روز دنیا در پروژه های مرتبط و انتشار این مدارک در جامعه مهندسی میباشد.

سال  ستاندار 99در  ست با بهره گیری از ا شیوه تولید نموده و موفق به اخذ تاییدیه و گواهی ت سانی  دهای روز دنیا اقدام در به روز ر

صاعقه و ارتینگ و  ستمهای حفاظت در برابر  سی شرکت معطوف به  شده ایم. رنج تولیدات این  شگاههای معتبر داخلی  در آزمای

 و ...( میباشد. نردبان کابل، کاندوئیت تجهیزات کابل کشی )سینی،

همچنین این شرکت با اخذ مجوزهای لازم از مرکز تحقیقات حفاظت فنی و خدمات ایمنی اداره کار به عنوان مشاور حفاظت فنی و 

 خدمات ایمنی در رشته ایمنی برق به صورت حقیقی فعالیت داشته و امکان صدور تاییدیه اتصال زمین اداره کار را نیز دارد.

چنین مهندسی مشاور در زمینه خدمات و تجهیزات صنعت برق این امکان را فراهم ساخته تا در همکاری با شرکتهای بازرگانی و هم

 )طراحی و مهندسی، تامین تجهیزات، نصب و راه اندازی( فعالیت نماییم. EPCبرخی پروژه ها به صورت پیمانکار 

 شرکت تارازنیر:ی مهندسی شرح فعالیت ها

 ارتینگ /حفاظت دربرابر صاعقه/ حفاظت در برابر اضافه ولتاژهای گذراسیستم   ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 تابلوهای فشارضعیف اصلی/ فرعی/ توزیع / روشنایی ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 تابلوهای اصلاح ضریب توان و فیلترهای هارمونیکی ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 اضطراری/ باطری/ دیزل ژنراتور های برقسیستم ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 سیستم روشنایی ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 سیستم های حفاظت کاتدیک ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 شبکه های کابل گذاری ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 سیستم های اتوماسیون صنعتی ، اجرا و تامین تجهیزاتطراحی  -

 

 کمیته فنی شرکت تارازنیر آداک:پروانه های فعالیت اعضای 

 مشاور دارای صلاحیت حفاظت فنی و خدمات ایمنی برق اداره کار -

 کارشناس تدوین استاندارد سازمان ملی استاندراد ایران -

 عضو کارگروه تدوین دستورالعمل کمیته ارتینگ سندیکای صنعت برق ایران -

 )سازگاری الکترومغناطیسی(اداره استاندارد  TC77عضو هیئت مدیره و دبیر کمیته فنی  -

 اداره استاندارد )سیستم های حفاظت در برابر صاعقه( TC81عضو کمیته فنی  -

 (INSO-IEC 62793سازمان ملی استاندارد )استاندارد  -عضو کمیسیون تدوین استاندارد -
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         یجوش احتراق

جوش درون محفظه  نیا یاجرا.شودیمخصوص استفاده م یها ستیو کاتال ومینیمس، آلوم دیمتشکل از اکس یاز پودر یروش جوشکار نیا در

 در. شوندیم دیمختلف تول یبالا در مدل ها یمرغوب مقاوم به شوک حرارت یها تیقالب ها از جنس گراف نیبوده و ا ریامکان پذ یتیگراف یها

        گردد: تیرعا یستیبایم لیموارد ذ یهنگام جوشکار

 وجودنداشته باشد یرطوبت چیکه ه یگرم شوند ،به گونه ا شیپ یبه خوب ستیبایجوش م اتیها قبل از انجام عمل ی*هاد

 گرم شود شیدرجه پ 130قالب حدود  یجوشکار اتی* قبل از عمل

 جوش رامتوقف کرده تا قالب خنک گردد. اتیعمل قهیدق 10به مدت  ی* پس از هر سه جوش متوال

 گردد. زیبطور کامل تم ستیبایم یجوش بعد ی*قالب برا

   دهد یمتفاوت بهم اتصال م یمقاطع مس به مس و مس به آهن را با شکل ها هیکت کلشر نیا ی* پودر ها
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        : یپودر جوش احتراق

   باشدیاتصال مناسب م کی جادیا یشده وهربسته برا یبا وزن مشخص بسته بند ییپودردربسته ها نیا

     

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 اتصال سیم مسی به سیم مسی

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

وزن پودر

gr

32 12 W-32

45 12 W-45

65 12 W-65

90 12 W-90

115 12 W-115

150 12 W-150

200 12 W-200

250 12 W-250

تعدا در یک بستهکدمحصول

NW5 NW6 KW7 NW8 NW9

NW1 NW2 NW3 NW4
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 اتصال سیم به تسمه و صفحه

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NWB1 NWB2 NWB3 NWB4

NWB5 NWB6 NWB7 NWB8

NWB9 NWB10 NWB11 NWB12

NWB13 NWB14 NWB15
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 اتصال سیم و تسمه به میله ارت

 

 

 

 

 

  

 

 

 اتصال سیم به آرماتور

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NRW1 NRW2 NRW3 NRB1

NRB2 NRB3

NWA1 NWA2 NWA3 NWA4

NWA5 NWA6 NWA7 NWA8 NWA9
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 اتصال تسمه به تسمه و صفحه

 

 

 

 

 

 

 

  

 اتصال سیم به لوله

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NBB1 NBB2 NBB3 NBB4 NBB5 NBB6

NBS1 NBS2 NBS3 NBS4

NP1 NP2
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 دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سه راهی سیم به سیمجداول انتخاب قالب جوش، 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

A B وزن  پودر
mm² mm² gr.

35 115 NW1 150/35

50 115 NW1 150/50

70 115 NW1 150/70

95 150 NW1 150/95

120 150 NW1 150/120

150 200 NW1 150/150

185 200 NW1 150/185

35 115 NW1 185/35

50 115 NW1 185/50

70 150 NW1 185/70

95 150 NW1 185/95

120 200 NW1 185/120

150 200 NW1 185/150

185 200 NW1 185/185

35 150 NW1 240/35

50 150 NW1 240/50

70 150 NW1 240/70

95 150 NW1 240/95

120 200 NW1 240/120

150 200 NW1 240/150

185 250 NW1 240/185

240 2*150+45 NW1 240/240

240 NHC-80

ه کد دستگیر کدمحصول

150 NHC-80

185 NHC-80

A

B
Code:NW1

A B وزن  پودر
mm² mm² gr.

16 16 45 NW1 16/16

16 45 NW1 25/16

25 45 NW1 25/25

16 45 NW1 35/16

25 45 NW1 35/25

35 45 NW1 35/35

16 65 NW1 50/16

25 65 NW1 50/25

35 65 NW1 50/35

50 90 NW1 50/50

25 65 NW1 70/25

35 65 NW1 70/35

50 90 NW1 70/50

70 90 NW1 70/70

95 90 NW1 70/95

25 90 NW1 95/25

35 90 NW1 95/35

50 90 NW1 95/50

70 90 NW1 95/70

95 115 NW1 95/95

120 150 NHC-80 NW1 95/120

25 90 NW1 120/25

35 90 NW1 120/35

50 90 NW1 120/50

70 90 NW1 120/70

95 115 NW1 120/95

120 150 NW1 120/120

کدمحصول

70 NHC-50

95
NHC-50

120
NHC-50

NHC-80

50 NHC-50

NHC-50
25

35 NHC-50

ه کد دستگیر
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 جداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال چهارراهی متقاطع سیم به سیم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

16 16 45 NW3 16/16

16 45 NW3 25/16

25 45 NW3 25/25

16 65 NW3 35/16

25 65 NW3 35/25

35 65 NW3 35/35

16 90 NW3 50/16

25 90 NW3 50/25

35 90 NW3 50/35

50 90 NW3 50/50

25 115 NW3 70/25

35 115 NW3 70/35

50 115 NW3 70/50

70 115 NW3 70/70

95 150 NHC-80 NW3 70/95

25 115 NW3 95/25

35 115 NW3 95/35

50 115 NW3 95/50

70 150 NW3 95/70

95 150 NW3 95/95

120 200 NW3 95/120

25 115 NW3 120/25

35 115 NW3 120/35

50 150 NW3 120/50

70 150 NW3 120/70

95 200 NW3 120/95

120 200 NW3 120/120

ه کد دستگیر کدمحصول

NHC-50
25

35 NHC-50

50 NHC-50

70
NHC-50

95 NHC-80

120 NHC-80

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

35 150 NW3 150/35

50 150 NW3 150/50

70 150 NW3 150/70

95 200 NW3 150/95

120 250 NW3 150/120

150 250 NW3 150/150

185 250 NW3 150/185

35 115 NW3 185/35

50 200 NW3 185/50

70 200 NW3 185/70

95 200 NW3 185/95

120 250 NW3 185/120

150 250 NW3 185/150

185 150+115 NW3 185/185

35 200 NW3 240/35

50 250 NW3 240/50

70 250 NW3 240/70

95 250 NW3 240/95

120 150+115 NW3 240/120

150 2*150 NW3 240/150

185 2*150 NW3 240/185

240 2*150 NW3 240/240

150

185

240

NHC-80

NHC-80

NHC-80

ه کد دستگیر کدمحصول

Code:NW3
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 سیم به سیم عبوریجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال چهارراهی 

 

 

  

 

                                                                                                                                            

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

16 16 115 NW4 16/16

16 115 NW4 25/16

25 115 NW4 25/25

16 115 NW4 35/16

25 115 NW4 35/25

35 115 NW4 35/35

16 115 NW4 50/16

25 115 NW4 50/25

35 115 NW4 50/35

50 150 NW4 50/50

25 115 NW4 70/25

35 150 NW4 70/35

50 150 NW4 70/50

70 150 NW4 70/70

25 200 NW4 95/25

35 200 NW4 95/35

50 200 NW4 95/50

70 200 NW4 95/70

95 200 NW4 95/95

25 250 NW4 120/25

35 250 NW4 120/35

50 250 NW4 120/50

70 250 NW4 120/70

95 250 NW4 120/95

120 250 NW4 120/120

ه کد دستگیر کدمحصول

NHC-80

25

35

50

70

95

120

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

70 250 NW4 150/70

95 300 NW4 150/95

120 300 NW4 150/120

150 300 NW4 150/150

50 250 NW4 185/50

70 250 NW4 185/70

95 300 NW4 185/95

120 300 NW4 185/120

150 300 NW4 185/150

185 2*150+32 NW4 185/185

70 NW4 240/70

95 NW4 240/95

120 NW4 240/120

150 NW4 240/150

185 NW4 240/185

240 NW4 240/240

ه کد دستگیر کدمحصول

150

185

240

A

B

Code:NW4
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 موازی  جداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سیم به سیم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

16 16 65 NW5 16/16

16 65 NW5 25/16

25 65 NW5 25/25

16 65 NW5 35/16

25 65 NW5 35/25

35 65 NW5 35/35

16 65 NW5 50/16

25 65 NW5 50/25

35 90 NW5 50/35

50 115 NHC-80 NW5 50/50

25 90 NW5 70/25

35 90 NW5 70/35

50 115 NW5 70/50

70 115 NW5 70/70

25 115 NW5 95/25

35 115 NW5 95/35

50 115 NW5 95/50

70 150 NW5 95/70

95 150 NW5 95/95

25 150 NW5 120/25

35 150 NW5 120/35

50 150 NW5 120/50

70 150 NW5 120/70

95 200 NW5 120/95

120 250 NW5 120/120

70 NHC-80

95 NHC-80

120 NHC-80

ه کد دستگیر

25

35 NHC-50

50
NHC-50

کدمحصول

NHC-50

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

70 150 NW5 150/70

95 200 NW5 150/95

120 200 NW5 150/120

150 250 NW5 150/150

50 150 NW5 185/50

70 150 NW5 185/70

95 200 NW5 185/95

120 200 NW5 185/120

150 250 NW5 185/150

185 250 NW5 185/185

70 200 NW5 240/70

95 250 NW5 240/95

120 250 NW5 240/120

150 2*150 NW5 240/150

185 2*150 NW5 240/185

240 2*150 NW5 240/240

هکدمحصول کد دستگیر

150 NHC-80

185 NHC-80

240 NHC-80

Code:NW3
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 سر به سر  جداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سیم به سیم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 

 

 

  

 

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

16 16 32 NW2 16/16

16 32 NW2 25/16

25 32 NW2 25/25

16 45 NW2 35/16

25 45 NW2 35/25

35 4 NW2 35/35

16 45 NW2 50/16

25 45 NW2 50/25

35 45 NW2 50/35

50 45 NW2 50/50

25 65 NW2 70/25

35 65 NW2 70/35

50 65 NW2 70/50

70 65 NW2 70/70

25 65 NW2 95/25

35 65 NW2 95/35

50 65 NW2 95/50

70 90 NW2 95/70

95 90 NW2 95/95

25 90 NW2 120/25

35 90 NW2 120/35

50 90 NW2 120/50

70 115 NW2 120/70

95 115 NW2 120/95

120 115 NW2 120/120

ه کد دستگیر کدمحصول

NHC-50

120 NHC-80

95 NHC-80

25

35 NHC-50

50

70 NHC-50

NHC-50
A

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

70 115 NW2 150/70

95 115 NW2 150/95

120 115 NW2 150/120

150 115 NW2 150/150

50 115 NW2 185/50

70 115 NW2 185/70

95 115 NW2 185/95

120 150 NW2 185/120

150 150 NW2 185/150

185 150 NW2 185/185

70 150 NW2 240/70

95 150 NW2 240/95

120 200 NW2 240/120

150 200 NW2 240/150

185 200 NW2 240/185

240 200 NW2 240/240

240 NHC-80

150 NHC-80

185 NHC-80

ه کد دستگیر کدمحصول

Code:NW2
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 میله عبوریجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سیم به 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

16 115 NRW1- 14.5/16

35 115 NRW1- 14.5/35

50 115 NRW1- 14.5/50

70 115 NRW1- 14.5/70

95 115 NRW1- 14.5/95

120 150 NRW1- 14.5/120

150 200 NRW1- 14.5/150

185 200 NRW1- 14.5/185

240 200 NRW1- 14.5/240

16 115 NRW1- 16/16

35 115 NRW1- 16/35  

50 115 NRW1- 16/50  

70 115 NRW1- 16/70  

95 115 NRW1- 16/95  

120 150 NRW1- 16/120  

150 200 NRW1- 16/150  

185 200 NRW1- 16/185  

240 200 NRW1- 16/240  

16 115 NRW1- 17.5/16  

35 115 NRW1- 17.5/35  

50 115 NRW1- 17.5/50  

70 115 NRW1- 17.5/70  

95 115 NRW1- 17.5/95  

120 150 NRW1- 17.5/120

150 200 NRW1- 17.5/150

185 200 NRW1- 17.5/185

240 250 NRW1- 17.5/240

16 115 NRW1- 20/16     

35 115 NRW1- 20/35    

50 115 NRW1- 20/50   

70 115 NRW1- 20/70   

95 115 NRW1- 20/95   

120 150 NRW1- 20/120 

150 200 NRW1- 20/150

185 200 NRW1- 20/185

240 250 NRW1- 20/240

ه کد دستگیر کد محصول

15 NHC-50

16 NHC-80

17 NHC-80

20 NHC-80

Code: NRW1
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 میله و آرماتورجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سیم به 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A B وزن  پودر

mm² mm² gr.

50 115 NRW2 14.5/50

70 115 NRW2 14.5/70

95 115 NRW2 14.5/95

120 115 NRW2 14.5/120

150 150 NRW2 14.5/150

185 150 NRW2 14.5/185

240 150 NRW2 14.5/240

50 115 NRW2 16/50  

70 115 NRW2 16/70  

95 115 NRW2 16/95  

120 115 NRW2 16/120  

150 150 NRW2 16/150  

185 150 NRW2 16/185  

240 150 NRW2 16/240  

70 150 NRW2 17.5/70  

95 150 NRW2 17.5/95  

120 150 NRW2 17.5/120

150 150 NRW2 17.5/150

185 150 NRW2 17.5/185

240 150 NRW2 17.5/240

70 150 NRW2 20/70   

95 150 NRW2 20/95   

120 150 NRW2 20/120 

150 150 NRW2 20/150

185 150 NRW2 20/185

240 150 NRW2 20/240

کد محصول

14

NHC-80

16

17

20

ه کد دستگیر
A B وزن  پودر

mm mm² gr.

16 90 NWA2 10/16

25 90 NWA2 10/25

35 90 NWA2 10/35

50 115 NWA2 10/50

70 115 NWA2 10/70

95 115 NWA2 10/95

16 115 NWA2 16/16

25 115 NWA2 16/25

35 150 NWA2 16/35

50 150 NWA2 16/50

70 150 NWA2 16/70

95 200 NWA2 16/95

16 150 NWA2 20/16

25 150 NWA2 20/25

35 150 NWA2 20/35

50 200 NWA2 20/50

70 200 NWA2 20/70

95 200 NWA2 20/95

120 250 NWA2 20/120

16 150 NWA2 22/16

25 150 NWA2 22/25

35 200 NWA2 22/35

50 250 NWA2 22/50

70 300 NWA2 22/70

95 350 NWA2 22/95

120 350 NWA2 22/120

ه کد دستگیر کدمحصول

Ø 10

NHC-80

Ø 16

Ø 20

Ø 22
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 صفحهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سیم به 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

  

 

A وزن  پودر

mm² gr.

16 65 NRB2- 25

25 65 NRB2- 35

35 90 NRB2- 50

50 115 NRB2- 70

70 115 NRB2- 95

95 115 NRB2- 120

NHC-80

ه کد دستگیر کدمحصول

A وزن  پودر

mm² gr.

25 115 NRB1- 25

35 115 NRB1- 35

50 150 NRB1- 50

70 150 NRB1- 70

95 150 NRB1- 95

120 200 NRB1- 120

185 250 NRB1- 185

ه کد دستگیر کدمحصول

NHC-80

A وزن  پودر

mm² gr.

25 65 NWB3- 25

35 65 NWB3- 35

50 90 NWB3- 50

70 90 NWB3- 70

95 115 NWB3- 95

120 115 NWB3- 120

150 150 NWB3- 150

185 200 NWB3- 185

240 250 NWB3- 240

ه کد دستگیر کدمحصول

NHC-50

NHC-80

Code: NWB1

Code: NWB2

Code: NWB3
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 تسمهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال سیم به 

 

 

  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

Code: NWB4
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 تسمهبه  تسمهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال 

 

  

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 سیم به لولهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزان پودر اتصال 

 

  

 

 

 

 

 

Code: NBB1

B وزن  پودر

mm*mm gr.

20*3 65 NBB4 20*3/20*3

25*3 65 NBB4 25*3/25*3

25*5 90 NBB4 25*5/25*5

30*3 90 NBB4 30*3/30*3

30*5 115 NBB4 30*5/30*5

40*3 90 NBB4- 40*3/40*3

40*5 150 NBB4 40*5/40*5

40*10 2*150 NBB4 40*10/40*10

40*5

40*10

A

mm*mm

20*3

25*3

25*5

30*3

30*5

40*3

ه کد دستگیر کدمحصول

NHC-80

Code: NBB4

A وزن  پودر

mm² gr.

10 32 PM 10/اینچ لوله

16 32 PM 16/اینچ لوله

25 32 PM 25/اینچ لوله

35 32 PM 35/اینچ لوله

50 45 PM 50/اینچ لوله

70 65 PM 70/اینچ لوله

95 90+65 PM 95/اینچ لوله

ه کد دستگیر کدمحصول

PHC 50

PHC-50

Code: NWP1


